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LSG Sky Chefs entleert mit dem Strautmann LiquiDrainer®

Die Firma LSG Sky Chefs ist eine Tochterge-
sellschaft der Lufthansa und einer der grofiten
Airline-Caterer weltweit. In insgesamt tUber 200
Betrieben werden jahrlich rund 490 Mio. Mahl-
zeiten zubereitet. In Deutschland ist der Standort
am Munchener Flughafen mit 320-350 beliefer-
ten Fligen taglich von zentraler Bedeutung. Von
LSG Sky Chefs werden in der grofdten Kiche
Bayerns jahrlich 15 Mio. Mahlzeiten von 1.250
Mitarbeitern zubereitet und tUber 7 Mio. Liter Ge-
tranke verladen.

Landet ein Flugzeug, so miussen die wahrend
des Fluges angebrochenen und geleerten Ge-
trankebehaltnisse, wie PET-Flaschen, Getran-
kedosen und TetraPak®, von der LSG entsorgt
werden. Noch verschlossene Behaltnisse wer-
den wiederaufbereitet. Die leeren und angebro-
chenen Behaltnisse aus zurlickkehrenden Ge-
tranketrolleys werden mit Hilfe des Strautmann
LiquiDrainer® entleert und vorverdichtet.

Zunachst werden die Getranketrolleys aus den
Flugzeugen in die Sortierhalle der LSG Sky
Chefs transportiert. Dann werden die einzelnen
Laden der Getranketrolleys enthommen und auf
eine Forderstrecke gelegt. Leere und angebro-
chene Behaltnisse werden unmittelbar in den
grofRen Einfllltrichter des LiquiDrainer® gewor-
fen, unangebrochene gelangen Uber die Forder-
strecke in die Wiederaufbereitung.

Im LiquiDrainer® zieht ein Rotor die Behaltnisse
ein, locht sie und presst sie aus. Dabei werden
die Behaltnisse gleichzeitig vorverdichtet. Die
Flussigkeiten werden gezielt abgefihrt und lau-
fen durch einen Grobfilterkasten. Die entleerten
und vorverdichteten Behaltnisse werden auto-
matisch Uber die Ausbringrutsche vom nach-
kommenden Material ausgeschoben und in gro-
Ren Sacken aufgefangen und gesammelt.

Auf diese Weise konnen die Kosten fur eine kost-
spielige Nassmdullverbrennung gespart werden.

Zahlen und Fakten

Maschinentyp LiquiDrainer®

Aufstellung innen

Betrieb 7 Tage / Woche; 2-schichtig
Entleerungsprozess

Befillung der Maschine

per Hand

Steuerung des Entleerungsprozesses

vollautomatisch

Materialausgabe

automatisch und kontinuierlich

Material

Wertstoff

PET, WeiRblech und TetraPak®

ausgegebene Materialmenge

ca. 500 kg taglich




Material

In den rund 1.600 taglich zuriickkehrenden Ge-
tranketrolleys befinden sich teilweise unange-
brochene, aber auch angebrochene bzw. ent-
leerte Einweg-Getrankebehaltnisse aus PET,
WeilRblech oder TetraPak®.

Nach der Entleerung durch den LiquiDrainer®
verbleiben taglich rund 500 kg zerkleinerte Ge-
trankebehaltnisse.

Bedienung

Die Bedienung der Maschine ist sehr einfach:
Der LiquiDrainer® schaltet sich nach dem Ein-
wurf der Behaltnisse automatisch ein. Eine sich
drehende Rotorwalze zieht das Material ein,
locht es und presst es aus. Die Flussigkeit wird
gezielt abgefuhrt und die entleerten und vorzer-
kleinerten Behaltnisse werden Uber die Aus-
bringrutsche ausgeschoben.

Materialeingabe

Die einzelnen Laden der Getranketrolleys wer-
den von Hand auf eine Forderstrecke gelegt
und die darin befindlichen Getrankebehaltnisse
untersucht. Unangebrochene Behaltnisse ge-
langen uber die Forderstrecke zur Wiederaufbe-
reitung, wahrend leere und angebrochene in die
grof3e Einflll6ffnung des LiquiDrainer® gewor-
fen werden.

Logistik

Die Entsorgung der entleerten Behaltnisse
ist sehr sauber und einfach. Sie werden vom
LiquiDrainer® direkt in groRe Sacke ausgewor-
fen. Durch die Gewichts- und Volumenreduzie-
rung konnen statt Standardmulltonnen nun auch
grolRere Behalter zum Transport genutzt werden
und noch mehr Behaltnisse auf einmal bewegt
werden.
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Meinung des Kunden

Nachdem friher angebrochene Flaschen aus dem Rucklauf aus aller Welt im Rahmen einer teuren
Nassmiullverbrennung entsorgt wurden, wurde nach einer alternativen Lésung gesucht. Daraufhin
wurde der LiquiDrainer® in Zusammenarbeit mit Strautmann Umwelttechnik weiterentwickelt.

.Friher wurden die ganzen Behaltnisse einfach in Mulltonnen gepackt und hin- und hergefahren.*
Durch die Entleerung und Verdichtung der Behaltnisse konnten die Laufwege drastisch reduziert und
die Produktivitat immens erhoht werden. So konnten mit Hilfe des LiquiDrainer® die Handlingskosten

gedrittelt werden.

,Eine Alternative zum LiquiDrainer® gab es fiir uns nicht.”

Vorteile auf einen Blick

+ Optimale Prozesseinbindung

Dank der kompakten und platzsparenden Bau-
weise kann der Strautmann LiquiDrainer® direkt
in der Sortierhalle eingesetzt werden, also ge-
nau an dem Ort, wo das Material anfallt. So lasst
sich der Handlingsaufwand auf ein Minimum re-
duzieren!

+ Einfache Bedienung

Die Behaltnisse werden eingeworfen und der
Pressvorgang startet automatisch.

Der LiquiDrainer® ist sehr einfach zu bedienen
und weist aulRerdem eine extrem niedrige Sto-
rungsanfalligkeit auf. Somit ist hochste Prozess-
sicherheit gewahrleistet!

+ Schnelle Entleerung

Die Behaltnisse konnen im Ganzen eingeworfen
werden und mussen nicht vorher manuell geoff-
net werden. Sie werden automatisch eingezo-
gen, gelocht und ausgequetscht. Dadurch wird
eine hohe Durchsatzleistung gewahrleistet.
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(Gunter Rusch, Facility
Management, LSG Sky Chefs)

+ Minimale Entsorgungskosten

Fraher wurden die Behaltnsse inklusive des ver-
bliebenen Inhalts in die kostspielige Nassmull-
verbrennung gegeben. Dank des LiquiDrainer®
werden die Behaltnisse nun entleert, sodass
eine kostengunstigere bzw. kostenneutrale Ent-
sorgung moglich ist. Die Kosten fur die teurere
Nassmullverbrennung entfallen!

+ Einfaches Materialhandling

Friher wurden die Behaltnisse samt Inhalt in
Mulltonnen gesammelt, die aufgrund des hohen
Gewichts und des grof3en Volumens der einge-
gebenen Behaltnisse sehr haufig hin- und her-
gefahren werden mussten. Der LiquiDrainer®
reduziert Gewicht und Volumen der eingeworfe-
nen Behaltnisse deutlich, sodass nun wesentlich
weniger Laufwege zum Abtransport notig sind.
Der Handlingsaufwand hat sich um zwei Drittel
reduziert!

Technische Anderungen vorbehalten. 06/12




